一、概述：
        高压脉冲喷吹控制仪是脉冲袋式除尘器喷吹清灰系统的主要控制装置。它的输出信号控制电磁脉冲阀，喷吹压缩空气对滤袋循序清灰，使除尘器的阻力保持在设定的范围内，以保证除尘器的处理能力和收尘效率。
        控制仪输出一个电信号持续时间，称为脉冲宽度。控制仪输出二个电信号之间的间隔时间，称为脉冲间隔。控制仪输出电信号完成一个循环所需的时间，称为脉冲周期。
        根据除尘器的清灰要求设定控制仪输出脉冲间隔和脉冲宽度，保证除尘器阻力在设定范围内。
DMK-3CS 型高压脉冲喷吹控制仪具备如下功能：
1、可根据清灰要求，调整脉冲间隔和脉冲宽度，控制电磁脉冲阀的开启和关闭，对除尘器实行定时清灰。
2、印刷线路板上的数码管依次显示电磁场脉冲阀工作顺序。印刷线路板上的“手进”按钮，能依次检查电磁脉冲阀工作顺序。印刷线路板上的“手进”按钮，能依次检查电磁脉冲阀工作情况；印刷线路板上的“复吹”按钮，能设置超过20位电磁脉冲阀工作数量。
3、采用专用集成电路简化了线路，节省了器件，提高了控制仪的稳定性和可靠性。
4、采用全密封塑料外壳，外形美观，防尘性能好。
5、控制仪的输出位数可在额定范围内选择（印刷线路板上的“预置”按钮，能设置电磁脉冲阀工作数量），它适用具有各种不同规格的脉冲袋式除尘器的企业选配统一的控制仪。
控制仪具有规格见下表： 
	型号规格
	额定输出位数
	控制电磁脉冲阀数
	外形尺寸

	DMK-3CS-10
	10
	1~10任选
	260*185*95

	DMK-3CS-20
	20
	10~20任选
	260*185*95


型号定义： 
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二、技术指标： 

	1、额定输入电压
	AC220V(1±10%)

	2、额定输出电压
	DC24V

	3、额定输出电流
	1A

	4、耗电
	≤8W (脉宽及间隔在额定范围内)

	5、输出脉冲间隔调节范围
	1～99Sec

	6、输出脉冲宽度调节范围
	0.1～0.15Sec

	7、使用环境
	-25℃～+55℃
空气的相对湿度不超过85%
无严重的腐蚀气体和导电尘埃
无剧烈震动或冲击

	8、重量
	1.8Kg

	9、体积
	260×185×96(mm) (L×W×H)


三、工作原理： 
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        上图为DMK-3CS脉冲喷吹控制仪工作原理方框图
        本控制仪由双时基电路CH7556的1/2作为无稳态多谐振荡器产生周期为1～99秒的可调脉冲信号；另1/2作为单稳态电路完成计数、译码、脉冲分配等一系列逻辑功能，再由专用电路的各输出端输出所设定的脉冲宽度信号至电子开关（VMOS电路），控制电磁脉冲阀的开启，喷吹压缩空气，同时由数码管显示喷吹顺序。

四、安装：
1、拧去控制仪上盖四角的紧固螺栓，即能取下上盖，控制仪外壳四角通孔是用于安装固定螺钉的，用M4十字螺钉固定，控制仪外壳安装孔尺寸见下图： 
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2、控制仪的使用导线推荐使用RV1*23/0.15铜导线，从控制仪外壳接线孔中进去。
3、注意印刷板上的接线符号，AC220V端子应接交流220V电源
	1-20
	与DC14V接电磁阀；

	DC24V
	与1-20接电磁阀；

	L
	与N接AC220V；

	N
	与L接AC220V；

	PE
	接地


五、使用：
1、脉冲宽度设置：（单位：0.1秒；最大值为0.15秒）
按上下键直接调节到所需时间即可。（提示：工作状态下，请使本设置时间比脉冲间隔时间小）
2、脉冲间隔设置：（单位：1秒；最大值为99秒）
按上下键直接调节到所需时间即可。
3、预置设置：（最大值为20路）
操作过程如下：按预置键选择所需路数即可。
4、级联功能设置：
本功能只能在正常显示工作路数时方可进行设置。
按下此按键后，会在数码管的个位上有一个小数点常亮，此时表示本控制仪已进入级联的主模式；
当再次按下此按键后，会在数码管上出现两个小数点都常亮，此时表示本控制仪已进入级联的从板模式；
在从板模式下，按下此按键会推出级联模式。
注：在进行设置本控制仪的级联主从模式时，最少需两个本控制仪进行联用，其中只能有一个是主模式，其它为从模式。
提示：当设置完从模式的控制仪，需断电重新启动。
5、手进操作功能：
在正常的路数显示状态下，按下本按键后，本控制仪进入下一路的循环工作。
6、复吹操作功能：
在正常的路数显示状态下，按下本按键后，本控制仪进入这一路的重复工作，再进入下一路的循环工作。
7、V1为机内控制电源（DC24V），V2为输出电源（DC5V），V1、V2分别设有指示灯D5.D6。2A（延时型）溶丝为AC220V电源过流保护；2A溶丝为DC24V输出电源过流保护。
8、控制仪接上电源后，若其处于定时控制状态，输出发光二极管D1显示和数码管显示从第一位开始循环进行，至终位后返回，再进行新的循环。
六、维护保养：
1、控制仪器上电源，V1、V2指示灯不亮，应检查电源线与接线端子是否松动，电源溶丝（2A）是否熔断，电源变压器是否正常、电源部分有无断线、脱焊等现象。印刷线路板中有AC220V高压电，请注意安全。
2、控制仪接上电源，V1电压指示灯不亮或偏暗（V1为DC24V，由三端稳压器7824输出），若断开负载后，V1迅速恢复正常，说明V1负载发生短路，很可能是个别元件损坏，应逐一检查，如断开负载后，V1仍不正常应检查三端式稳压电路是否正常，如已经损坏应及时更换。
3、控制仪接上电源，V2指示灯不亮或偏暗（V2为DC5V，由三端稳压器7805输出），若断开负载后，V2即恢复正常，说明外负载有短路或碰线，偶尔也有开关管击穿的可能。如断开负载后V2仍不正常，应检查三端式稳压电路是否正常，如已经损坏应及时更换。
4、控制仪通电后输出停留在某一位不进位，应检查信号源是否振荡，译码电路是否完好，“手进”按钮是否复位，计数电路能否正常进位。
5、控制仪输出显示正常，但对应电磁脉冲阀不动作，应检查对应的电子开关管是否损坏，控制门输出高电平是否正常。
6、控制仪输出显示正常，某一电磁阀脉冲阀常吸，应检查对应的电子开关管是否漏电、被击穿，控制门输出为“0”是否低于0.5V。
7、控制仪输出显示是否正常，电磁脉冲阀全部不吸，应检查V2稳压电源及脉宽控制是否正常，阀用公共张接线端子与输出导线接触是否可靠。
8、控制仪输出显示正常，二个电磁脉冲阀同时吸合，应检查电子开关管有否漏电、被击穿，控制门输出为“0”时是否低于0.5V，有无碰线等现象。

七、注意事项：
1、本控制仪必须接地！
2、由于本控制仪的“电源”开关并不能将其本身的输入电源切除，控制仪印板处带有强电。所以，请不要在尚未切除电源的情况下，修理印板！

